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CESKA TREBOVA
welding alloys group
AX-2.1461
AX-CuSi3
Normy
EN ISO 24373 S-Cu 6560(CuSi3Mn1l)
Werkstoff-Nr. 2.1461
AWS A5.7 ERCuSIi-A

oblast pouziti

Svarfovaci material — draty na civkach a ty€inky - slitina médi a kfiemiku s nizkym bodem taveni pro MIG a
TIG tzv. svafovani pajenim. Aplikace zejména v automobilovém primyslu na spojich pozinkovaného
oceloveho plechu. Spoj ma zvy3enou odolnost proti korozi.

Dale Ize pouzit pro svafovani podobnych slitin Cu-Si s Cu, Mn-slitin, napf. typy CuSi2Mn, CuSi3Mn.

Smérné chemické slozeni (typické hodnoty v %)

Cu

Si

Sn

Fe Mn

zaklad

3

0,1

0,07 1,0

Poznamky k pouziti :

Predehfev zakladniho materialu neni v podstaté nutny. Doporucuje se pracovat s malou svarovou lazni a
minimalnim vnesenym teplem. U metody MIG pracovat ev. i ve zkratovém procesu nebo pulsnimi
metodami. U metody WIG potom pracovat s vy$Si dodavkou pfidavného kovu.

Mechanické hodnoty

Ochranny plyn Argon Mechanické viastnosti
Tepelné zpracovani bez tepelného svarového kovu podle
zpracovani EN ISO 15792-1
ZkusSebni teplota 20°C
0,2% Mez kluzu (Rpo,2) [MPa] 120
Pevnost v tahu Rm [MPa] 350
Taznost A (Lo= 5d0)% [%0] 40
Tvrdost podle Brinella [HB] 80
Vrubova houzevnatost Av [J] 60
Tepelna vodivost [W/(m*K)] 35
Pouzitelné ochranné plyny (EN ISO 14175)
WIG:Argon 11, MIG:Argon I1, 13
Schvaleni
Aktualni situace je sou€asti samostatného dokumentu.
baleni
civka J mm 0,8 1,0 1,2 1,6
drat @ mm x 1000mm 1,6 2,0 2.4 3,2 4.0

Ostatni rozméry na vyzadani
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